
工程着完処理と進捗

統合生産管理システム

2025年03月26日改訂 1



1.工程パネル

目次 調べたい各項目をクリックすれば、

該当のページにジャンプすることが

できます。

9.○○〇とは

1.工程パネルとは

2.着手完了処理の流れ

3.着完モード・完了のみモード

4.複数人数処理と重複着完処理

5.表示設定

2.進捗状況

1.進捗状況とは

2.集計と表示設定

3.その他の機能

4.オーダー詳細



1 工程パネル

1. 工程パネルとは
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工程パネルとは、現場で作業の着手完了処理を行う画面です。
製造指示書に記載されるバーコードを読み取ることで、簡単に処理が行えます。

現 場 ･･･ 現場の作業者は、モニタで工程を確認しながら、バーコードリーダーで

着手または完了処理を行います。

使用メニュー： 工程パネル

事務所 ･･･ 管理者は、事務所内から工程に遅れがないかチェックをします。

使用メニュー：

工程負荷調整

工程遅延情報進捗管理

※工程遅延情報・工程負荷調整は別マニュアルをご参照ください。



工程パネルは「作業残リスト」「作業中リスト」「完了分リスト」の3画面で構成されており、工程パネ
ルで着完処理を行うことで、データが作業残→作業中→完了分リストに移動していきます。

1-1. 工程パネルの画面構成

作業残リスト

作業中リスト

完了分リスト

「ON/OFF」ボタンの切替により、工程パネルのリスト表示 / 非表示の2パターンから選択ができます。
これにより、他の場所をクリックしたことによる、誤作動を起こすことが無くなります。
この設定は、端末ごとに設定ができます。
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2. 着手完了処理の流れ

工程パネルは現場で使用します。
社員証のコードを読み取り、指示書にある各工程のバーコードを読み取って着完処理を行います。

1. 「着手」のボタンを選択して、緑色（アクティブ状態）にします。

2. 作業を開始する作業員の社員証のバーコードを読み取ります。
読み取れると、右の赤枠部分に作業員の名前が表示されます。

3. 今から作業する工程のバーコードを読み取ります。

■ 着手した工程は、「作業残」リストから「作業中」リストに移動します。

2-1. 作業の着手処理
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1. 「完了」のボタンを選択して、緑色（アクティブ状態）にします。

2-2. 作業の完了処理

2. 作業を完了する作業員の社員証のバーコードを読み取ります。
読み取れると、右の赤枠部分に作業員の名前が表示されます。

3. 作業が完了した工程のバーコードを読み取ります。

■ 完了した工程は、「作業中」リストから「完了分」リストに移動します。
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3. 着完モード・完了のみモード

工程パネルは、着手と完了を行う「着完モード」と、完了のみ行う「完了のみモード」があります。

着完モードを使用した場合は、作業開始の着手処理と作業完了の完了処理を行い、着手時間と完了時間
で実工数を算出することができます。
「着手」→「完了」、「完了」→「着手」のように自動でボタンのアクティブが切り替わります。

3-1. 着完モード

着手完了をせず、完了処理のみを行う場合は、下図のように完了の項目だけがチェックが入ります。
「着手」「中断」「再開」が使用不可になり、「完了」ボタンのみが使用できます。

3-2. 完了のみモード

完了のみモードの場合は、「作業中」のウィンドウは表示されません。
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4.複数人数処理と重複着完処理

同じ工程を複数人で作業する場合は、「複数人数処理」と「重複着完処理」の2種類の方法があります。

複数人数処理は、同じ時間に複数人数で着手する、または完了する際に使用します。
工程パネルで社員バーコードを読む際に、「(2)複数人数」を選択することで、複数人数を登録できます。
1つの工程で同時に作業できる作業員が最大40人まで選択出来ます。

4-1. 複数人数処理

処理を行うと、作業者の欄に登録した作業員がスラッシュ区切りで表示されます。

■ 作業日報での表示

複数人数処理で作業を完了した場合は、作業日報の作業者の欄もスラッシュ区切りで表示されます。
作業者を指定して検索した場合は、実工数を人数で割った時間が「実工数」として表示されます。

重複着完処理は、同じ工程を複数人数で、別々に作業の開始、完了をする際に使用します。
工程パネルでは、通常の着完処理と同様に、1人づつバーコード処理を行います。
そうすることで、別々の着完データとして登録を行うことが出来ます。

別々の人が同じ工程バーコードを読んで着手処理をした場合は、下記のように2行表示されます。

4-2. 重複着完処理
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重複着完処理の機能を使用していて「確認ウィンドウ」にチェックが付いている場合のみ、継続完了と
全完了を使用出来ます。

一度継続完了した工程を、再度完了処理した際には、個数には製造数「30個」が個数表示されます。
※ 設定にて、残個数を表示することも可能です。

■ 継続完了ボタン

製造数が「30個」の場合に、「20個のみ完了処理する」場合に使用するのが継続完了ボタンです。
継続完了では全個数が完成していない為、進捗では「着手中」として表示されます。

完了する個数を入力してください。

工程パネルやオーダー詳細画面では、製造数「30個」に対して、完了数「20個」と表示されます。

4-3. 重複着完処理（継続完了と全完了）
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■ 全完了ボタン

製造数が「30個」の場合に、「30個すべて完了処理する」場合に使用するのが全完了ボタンです。
全完了をすると、進捗でも「完了」として表示されます。

工程パネルやオーダー詳細画面では、製造数「30個」に対して、完了数「30個」と表示されます。
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4-4. 中断・再開を使用する場合と継続完了を使用する場合

中断・再開を使用する場合 … 作業途中に会議等でいったん抜けその日のうちに作業を再開する
場合に使用します。

継続完了を使用する場合 … その日に作業している工程が終わらず、日をまたいで作業する場合や
作業者が変わる場合も使用します。



5.表示設定

表示モードを変更することで、工程パネルでの進捗表示や表示のスピードアップができます。

■ 「一般表示」進捗状況を表示しないため、表示スピードが上がります。（推奨）

5-1. 作業残リストでの進捗表示

■「大工程表示」工程納期での進捗状況を表示します。表示スピードは遅くなります。

■ 「全工程表示」小工程名での進捗状況を表示します。表示スピードは遅くなります。
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6-3. 選択行の完了解除

6.選択行の処理

バーコードでの着完処理ではなく、行を選択して処理を行うことが出来ます。

作業残と作業中に「選択行の一括処理」タブがあります。
タブ内に詳細な処理ボタンがあり、一括で処理を行うことが出来ます。

6-1. 選択行の一括処理
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6-2. 選択行の着手解除

作業中工程を選択し、選択行の着手解除することで、作業中から消え作業残に移動します。

完了分工程を選択し、選択行の完了解除することで、完了分から消え作業残に移動します。
※ 作業中にはもどりません。



2 進捗状況

1. 進捗状況とは

製品の製造が今どこまで進んでいるのかを確認する画面が「進捗状況」です。
進捗状況では社内工程の着完処理と、外注工程の発注入荷処理、双方の進捗を一画面で確認できます。

行をダブルクリックすると、オーダー詳細の画面が開きます。

オーダーの着完データを確認できます。
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2. 集計と表示設定

進捗状況では、表示方法と集計方法を端末ごとに選択できます。

■ 受注詳細表示

現在、どの品番が製造されているか、受注単位で確認する際などに使用します。

2-1. 表示パターン（4種類）

■ 製造/大工程

横軸が大工程になり、オーダーに該当する工程があった場合は、工程納期が表示されます。
完了工程の場合は、「- 完了日 -」と表示します。
この表示モードは、各オーダーの工程順ではないため、ご注意下さい。

■ 製造/全工程

オーダーの工程順で全体を見ることができ、詳しくどこの工程まで進んでいるか、進捗を確認できます。

■ 製造/次工程

完了工程、次工程、次次工程を確認できます。何も工程完了されていない場合は、何も表示されません。
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2-2. 達成率表示

全件数(個数）と完了した工数を比較して、達成率を表示します。

タイトルをクリックすると大工程別に未完了の品番がリスト表示されます。
各工程には工程納期が表示されます。

リストの行をダブルクリックすると、オーダー詳細画面が起動します。
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3. その他の機能

3-1. 図面表示

表示したい行をクリックし、「図面表示」ボタンをクリックすると、図面ビューアが起動します。

3-2. 本日出荷表示

客先納期を指定して、本日出荷分（遅延を含む）を客先単位で一覧表示します。
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4. オーダー詳細

オーダー詳細は、進捗状況 / 工程パネル から飛ぶことができます。
赤枠の工程欄をダブルクリックすると、「工程着手完了情報」画面が表示されます。
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オーダーにぶら下がっている構成品のリストを印刷できます。
子部品にぶら下がっている構成品は表示されません。

4-1. 部品リスト印刷
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